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Xach einem nicht zum Stande der Technik 
gchorcnden Vorschlag findet bei Einspann- 
vorrichtungen fur Werkzeugmaschinen eine 
ungeschlitzte, sich unter der Eimvirkung 
vines fiussigen, gasforrnigen oder plastischen 
Druckmitrcls in radialer Richtung elastisch 
verfornieivde. Spannhiilse AmveiKmng. Hier- 
bci ist die eine der beiden Mantel flaeheii der 
Itiilse starr mit dcm einen- der miteinander 
zu verbindenden Tcile vereinigt, so dafi nur 
die anderc Mantelflache als Spannflache wirkt. 

Das Ziel der Erfindung bestcht darin, sich 
vim dieser starren Uhtcrbringung der Spann- 
hiilse frei zu machen, sn dafi die Verbindung 
der l>cidcn Teile an einer beliebigen S telle 
ilircr Ljingenerstreckung crfolgen kann. Er- 
rcicht wird dies erfindungsgemafi dadurch, 
daU sowohl die innere ais auch die aufierc 
Mantelflache der Spannhiilse als sich ver- 
formendc Spannflachcn ausgebildet sind, 
Findet cine solche Vorrichtung z. B. auf das 
rnnenspannen cincs Werkstiickcs oder "Wcrk- 



zeuges in einer Werkzeugmaschine Anwen- 
dung, inde.ni si-e uber einen Dom oder die 
Arbeitswelleder Werkzeugmasdiine geschoben 25 
oder unter Bemitzung eines Fullstiicke-s in 
die hohle Arbeitswelle eingefuhrt wird, so 
besteht, sofern der Druckerzeuger als Einheit 
mit ilir ausgebildet ist, die Moglichkeit, eine 
solche Einheit wahhveise mit verschiedenen 3n 
Do men oder Wellcn zusammenwirken y.u 
lassen, wenn diese nur in ihrcn Durchmesser- 
groficn y.u der Einheit passen. 

Es ist zwar nicht mehr neu. einen ring- 
oder scheibentonnigen Teil zur Herstellung 35 
einer K upp lung sich mit seinen gegemiber- 
liegenden Flachen ausdelmen zu lassen; in- 
desscn war hierbei die Erzielung einer 
genauen gegenseitigen Eage- der zu ver- 
bindenden Tciic. wie dies beispiclsweisc bei 4Q 
Werkzeugmaschinen gefordcrt werden mufj, 
weder beabsichtigt noch crrcicht. 

Erst durch die ernndungsgemafie Aus- 
biidung der Spaiinhiilse sind die Voraus- 
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setzungen hierfiir geschaffen worden. Beson- 
ders gunstig gestalten sich die Verhaltnisse, 
wenn in weit-ercr Ausbildung der Erfinduiig 
der Innen- und/oder AuBenteil der Spann- 

5 hiilse Langs- und/oder Querspanten tragt, die 
den Druckraum teihveise oder voll durch- 
dringen und einem ungleichmaBigen Auf- 
wolben der Spannflachen entgegenwirken. 
In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungs- 

,o beispiel des Erfindungsgegenstandes im 
Langssehnitt dargestellt. 

Auf die in dem Lager 2 gelagerte Arbeits- 
welle 1 ist die Spannhiilse 3 aufgesetzt, die 
aus einem Innenteil 4 und einem AuBenteil 5 

.5 besteht. Die Enden 6, 7 dieser Teile sind 
verstarkt und aufeinander aufgeschrumpft; 
die Fugen 8 sind miteinander verschweiBt. 
Zwischen dem Innen- und AuBenteil 4, 5 be- 
findet sich der Druckraum 9 fur das Druck- 

20 mittel, d. i. eine Fliissigkeit, z. B. 01, ein 
Gas oder ein elastischer, ^ plastischer oder 
pulverformiger Stoft. 

Der Innenteil 4 weist eine Querspante IO 
auf.. die sich mit ihrer Ringrlache gegen die 

25 Innenflache des AuBenteiles 5 legt. Die 
Querspante 10 tragt auf ihrem Umfang ver- 
Leilt kleine Bohrungen oder Sclilitze 11, so 
dafi das durch den Kanal 12 dem Druck- 
raum 9 zugefiihrtc Druckmittel in die beiden 

3 o neb enei n an de rl iegenden D ruckkarn mem 9 ff und 
g b wandern kann. 

Der Druck des Drudcmittels wird durch 
einen Kolben 13 erzeugt, der in einem Dreh- 
korper 14 untergebracht ist, welcher mit dem 

35 Innenteil 4 aus einem Stuck besteht oder aber 
mit dies em test vcrbunden ist. Dieser Druck- 
kolbcn 13 ist a Is einstellbare Schraube mit 
Schraube-nkopf I3 U aitsge-biklet. der in den 
Drehkorper 14 eingeschraubt werden kann. 

4 o Unterhalb des Ringcs 15 befindet sich eine 
Dichtungsmanschettc 16. Durch den Druck- 
kolben 13 wird der Druck iiber die Leitung 
12 in die Druckkammer g b und von dort iiber 
die Bohrungen oder Schlitze r 1 in die Druck- 

45 kammer <) u fortgepflanzt. 

Man kann auch vollig getrennte Druck- 
kaimnern 9 fl , 9,, vorsehen, wobei also die OfT- 
nungen 11 in Fort fall kommen.. In diesem 
Fall wird man in dem Drehkorper 14 ent- 

50 sprechend der Anzahl der verschiedenen 
Druckriiumc eine entsprechende Anzabl von 
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Druckkolben vorsehen, wobei jedcr einzelne 
Druckraum mit seinem zugchorigen Druck- 
erzeuger durch eine Leitung vcrbunden ist. 

55 

PatentansprOche : 

1. Vorrichtung zum losbaren Verbinden 
zweier Teile, insbesondere Spanndorn 
oder Spannfutter fiir Werkzeugmaschinen, 
mit einer ungeschlitzten, sich unter der 60 
Einwirkung eines fhissigen, gasformigen 
ader plastischcn Drudcmittels in radialer 
Richtung elastisch verformenden Spann- 
hiilse, dadurch gekennzeichnet, daB so- 
wobl die innere als audi die auBere.Mantel- 65 
flache der Spannhiilse als sich verformende 
Spannflachen ausgebildet sind. 

2. Vorrichtung na'ch Anspruch x, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Spann- 
hiilse aus einem Innen- und einem AuBen- 70 
teile besteht, deren verstarkte Enden 
rlivss'igkeitsdicht und gegen gegenseitige 
Verdrebung gesi chert miteinander vcr- 
bunden sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 75 
<iadurch gekennzeichnet. daB der Innen- 
und/oder AuBenteil der Spannhiilse 
Langs- und/oder Querspanten tragt, die 
den Druckraum teihveise oder voll dureh- 
dringen. 80 

4. Vorrichtung nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB' der Drudverzeuger mit der 
Spannhiilse eine Einheit bildet. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4. da- 85 
dairch gekennzeichnet, daB als Druck- 
erzeuger ein in einem Drehkorper, der 
vorzugsweise mit dem Innenteil der 
Spannhiilse fest verbunden ist oder mit 
dieser aus einem Stiick besteht, angeonl- 90 
neter DruckzyHndcr dicnt. 



Zur Abgrenzung des Anmeldungsgegen- 
standes vom Stand <kr Technik sind im Er- g5 
teilungsverfahrcn folgcnde Druckschriften in 
Betracht gezogen warden: 

deutsehePatentschrift Xr. 365931; 

franzosische Patentschrift ... - 37- ** 2 5 > 

britische Patentschrift - 420259: too 

USA.-Patentschriftcn - 1 147 620, 

2 t 99 (i-4- 
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